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Het is niet toegestaan deze uitgave, of delen uit deze uitgave, te vermenigvuldigen of over te nemen, op welke
wijze dan ook, tenzij na verkregen uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van de uitgever, VDH te Utrecht.

Deze uitgave is met zorg samengesteld en weerspiegelt de stand van zaken op het moment van verschijnen
(mei 1998). Aan het in deze uitgave vermelde of afgebeelde kunnen geen rechten worden ontleend.

Door de voortgaande ontwikkeling van de machine en de accessoires kunnen zich verschillen voordoen tussen
hetgeen in deze uitgave is vermeld of afgebeeld, en de machine of accessoires die worden geleverd. Wij stre-
ven ernaar de handleiding zo goed mogelijk aan te passen en uit te breiden. Het kan echter voorkomen, dat
een nieuwere machine of accessoire nog niet (of niet volledig) in deze handleiding is opgenomen. Neem in
geval van twijfel contact op met de importeur.
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(Cescanformiteit

Conformiteitsverklaring

Produkt: draaibank
Specibcatie v an de mac hine: fabrikaat: EMCO type: Unimat 4
Adres fabrikant: PROFI HEIMWERKERMASCHINEN GmbH
Hauptstra8e 31
A-5082 Grsdig
Grondsla g van de norm: IEC 1029-1, EN 292 deel 1 en 2, EN 294
Verordening: MSV (BGI. nr. 306/1994 van 27-4-1994)

Testcer tibkaat:

Bijzonderheden, bijla gen: electrische documentatie in de betreffende versie

Wij verklaren, dat het bovengenoemde produkt, waarop deze verklaring van toepassing is, overeenkomt met
de geldende bepalingen in de richtlijn van de Raad van 14 juni 1989 ter aanpassing aan de rechtsvoorschrif-
ten van de lidstaten voor machines (89/392/EWG) en de veranderingen van 20 juni 1991 (91/368/EWG),
14 juni 1993 (93/44/EWG) en 22 juli 1993 (93/68/EWG). Bovendien is dit produkt in overeenstemming met de
bovengenoemde normgrondslagen en verordeningen.

Plaats, datum:

Gevolmachtigde: chef kwaliteitsbewaking Ing. Franz Blaikner




Gebruiksdoel v an de mac hine

De machine is bestemd voor het draaien van ver-
spaanbare metalen. Het bewerken van andere mate-
rialen is niet toegestaan, behalve in bijzondere
gevallen na overleg met de fabrikant.

Gebruik volgens de bestemming houdt ook in, dat de
machine volgens de richtlijnen van de fabrikant wordt
bediend en onderhouden.

De machine mag uitsluitend worden bediend door

Garantiebepaling en voor nieuwe mac hi-
nes van EMCO

1 De duur van de garantie voor nieuwe machines
van EMCO bedraagt B zonder beperking aan het
aantal bedrijfsuren b twaalf maanden vanaf de
levering van de machine door EMCO of door een
geautoriseerde vakhandelaar.

2 De garantie omvat de ophefbng van alle gebre-
ken in materialen en bewerkingen die de cor-
recte werking van de machine besnvioeden.

3 Als gebreken aan het licht komen, moet onmid-
dellijik hetzij schriftelijk, hetzij mondeling met
schriftelijke  bevestiging daarvan, melding
gemaakt worden bij de EMCO-vertegenwoordi-
ger of de dichtstbijziinde service-instelling van
EMCO.

4 Gebreken die volgens de richtlijnen gemeld zijn
en door de garantie gedekt worden, worden ver-
holpen door het gebrek te repareren of door de
levering van een nieuw onderdeel zonder kosten
voor de klant. Defecte onderdelen moeten des-
gevraagd teruggezonden worden aan EMCO of
haar vertegenwoordiging. De klant draagt de
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personen, die vertrouwd zijn met de werking, het
onderhoud en de instelling van de machine en die
van de gevaren op de hoogte zijn.

Alle aanwijzingen voor het voorkomen van ongeval-
len en het bevorderen van de veiligheid moeten
steeds worden opgevolgd.

Als de machine niet volgens de bestemmingsbepa-
lingen wordt gebruikt, is de fabrikant van elke aan-
sprakelijkheid ontheven; de verantwoording ligt dan
uitsluitend bij de gebruiker.

kosten en risico® van deze verzending.

5 De garantietermijn voor vervangende onderde-
len bedraagt zes maanden vanaf de levering of
de inbouw. Ook bij het herhaaldelijk aanspraak
maken op deze garantie strekt zich de aanspra-
kelijkheid niet verder uit dan de bij de eerste keer
geleverde prestatie.

6 Er bestaat geen aanspraak op prestaties voor
gebreken die zijn ontstaan door: het niet opvol-
gen van de handleiding voor de bediening, de
veiligheidsvoorschriften, de bestemmingsbepa-
lingen, of andere aanwijzingen betreffende de
levering, de opstelling, de installatie of het
gebruik van de machine; ongeschikt of ondes-
kundig gebruik; foutieve montage of installatie;
eigenmachtige niet uitdrukkelijk schriftelijk aan-
bevolen of toegestane ingrepen in of veranderin-
gen aan de machine, door de klant of door
derden; natuurlijke slijtage; foutieve of nalatige
behandeling; chemische, electrochemische of
electrische invloeden; onvoldoende energiever-
zorging; overmacht.

7 De kosten voor prestaties die buiten de garantie
vallen komen voor rekening van de klant.



velligheid
Lees de g ebruiksaanwijzing

Lees de gebruiksaanwijzing volledig v—+dat u de
machine gebruikt.

Werkplek inric hten

Stel de machine zo op, dat er voldoende ruimte is
voor het bedienen en onderhouden van de machine.
Op deze plaatsen geen electrische leidingen voeren
en niets neerzetten of opslaan.

Electrisc he aansluiting

De machine alleen aan een stopcontact met rand-
aarde aansluiten. De aardleiding moet functioneren.
Reparaties aan de electrische installatie van de
machine mogen alleen door een deskundige
geschieden.

Voork om onbe voegd g ebruik

De machine mag alleen door bevoegde personen
worden bediend en onderhouden. Voorkom onbe-
voegd gebruik met de sleutelschakelaar!

In gebruik nemen

Overtuig u ervan, dat de machine in een toestand
van goed onderhoud verkeert en dat er geen veilig-
heidsvoorzieningen ongedaan gemaakt zijn. Doe dit
v—r elk gehik.

Machine niet veranderen

Het is verboden eigenmachtig veranderingen aan te
brengen aan de veiligheidsvoorzieningen en veran-
deringen aan te brengen in het electrische/electroni-
sche deel van de machine.

Scherm uitstekende delen af

Bij het bewerken van stafmateriaal moet u het buiten
de spindel uitstekende gedeelte over de hele lengte
afschermen met een vaste bescherming.

Schoonmaken

Werkplek en machine altijd schoon houden. Een niet
opgeruimde werkplek en een vuile machine verho-
gen het gevaar voor ongevallen.

Besc herming v an het lic haam

Let erop, dat uw haren niet in de machine raken.
Draag hoofdbedekking.
Bescherm de ogen met een beschermbril. Draag

geen loszittende kleding tijdens het werk. De kleding
moet bij de polsen en rond de heupen strak aanslui-
ten.

Stevig opspannen

V—+ het begin van het werk controleren of werkstuk
en gereedschap stevig zijn opgespannen.
Overschrijd het bereik van de klauwplaat niet! EZnzij-
dig opspannen alleen bij kortere werkstukken. Lan-
gere werkstukken (werkstukken langer dan 3 maal
de spandiameter) ondersteunen met een center in de
losse kop of met de vaste bril.

Werkstuk niet te krap inspannen.

Vermijd een kleine spandiameter bij een grote draai-
diameter. Het werkstuk moet ruim aansluiten.

Klauwplaatsleutel verwijderen

V—+ het begin van het werk controleren of de sleu-
tels voor het instellen en monteren van de klauwplaat
of boorkop verwijderd zijn.

Toerental niet te hoog

Er zijn maximale toerentallen voor de spangereed-
schappen. Gebruik geen hoger toerental. Bij onba-
lans (bijvoorbeeld bij een in de vierklauw
ingespannen werkstuk) en bij het snijden van draad
een laag toerental gebruiken.

Houd de mac hine in het oog

Een draaiende machine niet uit het oog verliezen. Als
u weggaat, zet de machine dan uit.
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Afstand houden noodstopknop in of haal de stekker uit het stopcon-
tact.
Niet in de buurt van draaiende delen van de machine
komen. Bij g evaar NOODSTOPKNOP
" . Bij gevaar de machine direct uitzetten met de nood-
Gevaarlijke materialen stopknop.

Verspaan geen magnesium en legeringen daarvan
vanwege het brandgevaar.

Gereedsc happen

Werk alleen met scherpe en goed geslepen gereed-
schappen.

Besc hadiging

Bij beschadigingen contact opnemen met de fabri-
kant of de importeur.

Geef bij beschadigingen of reclamaties, bij onduide-
lijkheden of bestelling van onderdelen, altijd het num-
mer van de machine op.

Voor onderdelen die niet door PROFI HEIMWER-
KERMASCHINEN zijn geleverd, is PROFI HEIM-
WERKERMASCHINEN niet aansprakelijk.

Gereedsc hap verwisselen

Gereedschappen voor de bewerking alleen verwisse-
len bij stilstaande machine.

Spanen verwijderen

Spanen verwijderen bij uitgeschakelde machine.
Gebruik een spanenhaak.

Meten
Metingen alleen bij stilstaande machine uitvoeren.

Onderhoud en afstellen
Volg de onderhoudsvoorschriften voor machine en

toebehoren op. Schakel de machine uit v——r alle
onderhouds- en afstelwerkzaamheden. Druk de

VIDH
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Ctechnischegegevens

mac hinedraaibank:
centerhoogte:

centerafstand:

draaidiameter boven bed:
draaidiameter tussen centers:
verstelbaarheid dwarsslede:
transporteur:

vaste kop:

doorlaat hoofdspindel:

aansluiting voor gereedschappen:

toerentallen:

losse k op:
verstelbaarheid pinole:

aansluiting voor gereedschappen:

aandrijfmotor:
motor:

elelectromagnetische afscherming:

geluidsniveau:

nominaal opgenomen vermogen:
diver sen:

gewicht netto:

verstelbaarheid verticaal support:

48 mm

200 mm

96 mm

66 mm

52 mm

M8~ 1links

10,2 mm
M 14~ 1 (volgens DIN 800)

130 - 200 - 350 - 560 -
920 - 1500 - 2450 -4000 omw/min

23 mm
M 14" 1 (volgens DIN 800)

permanent-magneetmotor;
2-toerig: 4000/2500 omw/min

de motor is ontstoord
70 dB(A)
95W/65W

7 kg
50 mm

De machine wordt standaard
geleverd met: vaste en losse
kop, bed, langs- en dwars-
slede, motor met drijfwerk,
lange en korte snaar, stan-
daard beitelhouder, drieklauw-
plaat, spanstiften voor de
drieklauwplaat, inbussleutel en
ZZ7n vast center .
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1 instelling toerental; aan/uit-schakelaar 10 vastzetschroef pinole losse kop

2 hoofdspindel, aansluiting M 14"~ 1 mm 11 vastzetschroef losse kop

3 aandrijfmotor 12 vastzet- en instelschroef voor de axiale speling 9
van het handwiel

4  klemschroeven voor vastzetten draaibeitel

13 afdekkap voor de snharen
5 vastzetschroef voor beitelhouder

14 plaatje met toerentallen
6 dwarsslede

15 afdekkap van de transporteur
7 vastzet- en instelschroeven voor dwarsslede

16 handwiel van de dwarsslede
8 vastzetschroef langsslede

17 langsslede
9 losse kop, aansluiting M 14~ 1 mm

18 transporteur M 8~ 1 mm links

schakelaar v oor motor toerental (twee standen)

star tknop

stopknop

VIDH
MACHINES &
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Zorg voor veilig e opspannings-
methoden:

Onder steuning bij lang ere werk-
Stukken!

Als het deel van het werkstuk dat buiten
de klauwplaat (of ander inspangereed-
schap) steekt, langer is dan drie maal de
diameter, moet het werkstuk ondersteund
worden met de losse kop (met vast of
meedraaiend center) of de vaste bril.
Anders bestaat het gevaar, dat het werk-
stuk doorbuigt onder druk van de beitel.
Het begint dan te ratelen (het werkstuk
slaat periodiek op de beitel). Het gevolg
is: slecht draairesultaat, breuk van de bei-
tel, verbuigen of wegslingeren van het
werkstuk.

De vaste bril

Als ondersteuning door de losse kop niet
mogelijk is, moet u de vaste bril gebrui-
ken. De vaste bril wordt op het bed van
de machine gemonteerd.

Als u de vaste bril niet gebruikt, kan het
gevolg zijn: slecht draairesultaat, breuk
van de beitel, verbuigen of wegslingeren
van het werkstuk.

Draaibeitel zo weinig mog elijk
laten uitsteken

Een draaibeitel die te ver uit de houder
steekt, buigt teveel door, gaat ratelen en
breekt. De breukstukken vliegen als pro-
jectielen weg: uiterst gevaarlijk! De beitel-
punt moet precies op centerhoogte staan.

Werkstuk niet te krap opspannen

(A)

Het werkstuk moet ruim gevat worden
door het opspangereedschap, anders
wordt het weggeslingerd.

Vermijd een kleine spandiameter

(d) bij een gr ote draaidiameter (D)
De houdkrachten bij de kleine diameter

zijn te klein, het werkstuk kan weggeslin-
gerd worden.

Overschrijd het spanbereik v an de
opspang ereedsc happen niet

Let op de spanbereiken van de opspan-
gereedschappen. Bekken die te ver uit-
steken, breken en worden als projectielen
weggeslingerd.

)




In deze inleiding worden de basisbegrippen beschre-
ven, die bij het draaien gebruikt worden. Een gerouti-
neerde draaier kan dit gedeelte dus met een gerust
hart overslaan. We hopen alleen de beginner een
beetje op weg te kunnen helpen met de informatie in
dit hoofdstuk. Het gaat slechts om een selectie van
onderwerpen, en als u meer routine krijgt, zult u
bepaalde dingen waarschijnlijk anders willen doen
dan hier beschreven is.

De metaaldraaibank
noodzakelijke precisie

Laten we eens aannemen, dat u een as passend in
een gat moet maken, zodanig, dat de as zonder
teveel speling soepel draaibaar is. Het zal dan nodig
zijn de as z—te bewerken, dat deze precies in het gat
past. Maken we de as een aantal micrometers groter,
dan zal de as nog slechts met moeite in het gat pas-
sen. Nog iets groter, en de as past niet meer in het
gat. We zullen het gedeelte waar het gat in zit moe-
ten verwarmen om het te laten uitzetten. Als we dan
de as erin duwen, krijgen we die er niet meer onbe-
schadigd uit als het metaal is afgekoeld.

-0,018 mm
L 11
-0,002 mm
l | 2
+0,024 mm

3

boring nom. 10 mm

Kleine verschillen in de gemiddelde dia-
meter hebben belangrijke gevolgen
voor de passing.

Deze voorbeelden laten zien, dat het bij de metaal-
bewerking vaak aankomt op heel kleine toleranties
(maatafwijkingen). Veranderen we daar iets aan, dan
kan de functie van het onderdeel volledig anders
worden. Zulke nauwe grenzen zijn bij de houtbewer-
king meestal een uitzondering, niet mogelijk en ook
niet nodig. Een maatafwijking van een halve millime-
ter bij bijvoorbeeld een meubelstuk is gewoonlijk nog
heel goed te gebruiken.

We zien hieraan, dat onze draaibank voor metaal
moet beschikken over een grote precisie. Er moeten
onderdelen mee vervaardigd kunnen worden, die op
de door ons gewenste wijze passen. Een houtdraai-
bank is daarvoor volkomen ongeschikt, die hoeft niet
met een dergelijke precisie te kunnen werken. Het

VDM

MACHINES &
GEREEDSCHAPPEN B.V.

Inleiding draaien

materiaal hout vertoont onder invloed van tempera-
tuur en vochtigheid al zoveel maatverandering, dat
een uiterst precieze bank daarbij overbodig is.

stevig e constructie

Nog een tweede factor is anders bij de metaaldraai-
bank. Metaal is een veel harder materiaal dan hout.
Als we metaal willen bewerken op de draaibank,
ondervindt de draaibeitel veel grotere krachten dan
bij de houtbewerking. Die krachten moeten goed
worden opgevangen en verdeeld, en daarvoor is een
zeer starre en stabiele constructie nodig. Voor een
houtdraaibank is dat niet nodig. Verbeteringen kun-
nen daar op andere vlakken worden gevonden. Je
kunt op een houtdraaibank dus geen metaal draaien,
het is zelfs gevaarlijk. Andersom, hout draaien op
een metaaldraaibank, kan natuurlijk wel. Alleen is
een metaaldraaibank meestal kleiner dan een hout-
draaibank, veel zwaarder en duurder.

We concluderen, dat voor een metaaldraaibank moet
gelden: grote precisie en grote stabiliteit. De Unimat
4 is een kleine bank, maar bezit grote stabiliteit.
Uniek is de grote reeks hulpstukken, waardoor de
meest uiteenlopende bewerkingen kunnen worden
uitgevoerd. Met de Unimat 4 heeft u dus de beschik-
king over een kleine, maar precieze en, dank zij de
hulpstukken, universele bank.

Het mac hinebed met de g eleiding en.

Onderdelen v an de draaibank

Een aantal onderdelen vinden we bij elke soort draai-
bank, groot of klein, terug.

mac hinebed

Het bed van de machine is gemaakt van een spe-
ciaal soort gietijzer, dat star is en goed trillingen
dempt. Het bed wordt verstevigd door de dwarsrib-
ben, die op een aantal plaatsen zijn aangebracht. Op
het bed bevinden zich de geleidebanen. Deze gelei-

11
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J vlakke g eleidingsbaan |

prisma vormig e geleidingsbaan

debanen, die precies geslepen zijn, vormen de basis
van de nauwkeurigheid van de machine. De voorste
geleidebaan is prismavormig, de achterste is vlak.
Op de geleidebanen worden de andere onderdelen
van de bank geplaatst: de vaste kop, de losse kop en
de slede.

| ditis de d warsric hting |

-4 -

[ ditis de langsric hting |

ric hting en

Bij het aangeven van richtingen gaan we uit van de
positie van de draaier, die voor de bank zit of staat.
Links is dan aan de linkerhand van de draaier, rechts
is aan de rechterhand. Vooraan is het dichtst bij de
draaier, achteraan is het verst weg. Een beweging
parallel aan het bed, dus van links naar rechts of van
rechts naar links, noemen we een beweging in langs-
richting. Haaks daarop (van voor naar achter of
omgekeerd) staat de dwarsrichting.

Bij numeriek bestuurde machines heet de langsrich-
ting de z-as en de dwarsrichting de x-as. Langs de z-
as naar de vaste kop toe is positief, van de vaste kop
af is negatief. Langs de x-as van de middellijn af heet
positief, naar de middellijn toe is negatief.

vaste kop

Links op het bed staat de vaste kop. Die heet zo,
omdat hij bij alle bewerkingen op zijn plaats blijft. De

hoofdspindel

shaarwiel
vaste kop

kop k" n er wel af, maar dat is alleen in bepaalde
gevallen bij groot onderhoud nodig. Door de prisma-
geleiding komt wat er op het bed geplaatst wordt
altijld weer in dezelfde stand terecht. In de vaste kop
is de hoofdspindel gelagerd. De hoofdspindel wordt
aangedreven door de aandrijfmotor (door tussen-
komst van snaren en snaarwielen). De lagering van
de hoofdspindel is nauwkeurig, spelingsarm en sterk
uitgevoerd. Normaal hoeft daar niets meer aan
gedaan te worden. Door de hoofdspindel loopt een
boring, zodat ook stafmateriaal van grotere lengte
kan worden bewerkt, het steekt dan aan de linker-
kant buiten de hoofdspindel. In dat geval moet u altijd
zorgen voor een deugdelijke afdekking en ondersteu-
ning (bijvoorbeeld van hout) van het materiaal links
van de machine.

Het aan de rechterkant uitstekende deel van de spin-
del, waarop de schroefdraad zit, heet de neus. Op de
spindelneus worden de verschillende opspangereed-
schappen geschroefd.

losse k op

Aan de rechterkant op het bed staat de losse kop.

\ vastz etsc hroef pin0|e |

2% "Fandwiel |

| vastzetsc hroef losse k op |




Deze kop wordt bij het werk op een geschikte plaats
gezet en vastgeklemd met een klemplaat onder
tegen het bed. De losse kop kan ook helemaal van
het bed verwijderd worden. In de losse kop zit een
verschuifbaar onderdeel, de pinole. Deze kan met
het handwiel aan de losse kop versteld worden. Vast-
zetten van de pinole gebeurt met een schroef (zie de
illustratie). Ook de neus van de pinole is voorzien van
schroefdraad, dezelfde draad als de neus van de
vaste kop. Hierop kunnen dus ook verschillende
gereedschappen gemonteerd worden.

langsslede

Op de geleidebanen glijdt de slede (ook support
genoemd). Deze slede, de langsslede, kan door mid-
del van een transportschroef of transporteur ver-
plaatst worden over het bed. De transporteur is de

| vastz etsc hroef langsslede

besc hermkap langsslede

schroef die u aan de voorkant van de machine ziet.
Met het handwiel rechts kunt u de schroef draaien:
de slede verplaatst zich dan. Maak u vertrouwd met
de bewegingsrichting: als u, van rechts af bezien, het
handwiel met de klok mee draait, gaat de slede in de
richting van de vaste kop. Dat komt doordat de trans-
porteur linkse draad heeft. Op het handwieltje staan
streepjes. EZn streepje verder betekent een trans-

hand wiel met sc haalring

| (langs)transpor teur |
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Inleiding draaien

port van 0.05 mm.

De transporteur is gelagerd in het bed. Aan de linker-
kant kan aan het bed de automatische (langs-)voe-
ding worden aangesloten. Door middel van een
shaar wordt de transporteur dan ook door de aan-

aansluiting v oor automatisc he voeding

transpor teur

drijfmotor gedraaid. Dat geeft een mooi gelijkmatige
beweging van de slede, veel gelijkmatiger dan met
de hand mogelijk is. Een beschermkap aan de slede
zorgt ervoor, dat de transporteur wordt beschermd
tegen spanen. Aan de binnenkant van de afdekking
zit vilt. Als u zorgt, dat dit regelmatig van een hoe-
veelheid olie wordt voorzien, wordt de transporteur
goed schoongehouden en tegelijk gesmeerd.

dwar sslede

Op de langsslede is de dwarsslede gemonteerd. De
dwarsslede heeft zijn eigen transporteur met hand-
wiel. De verdeling op dit handwiel is ook weer in 0.05
mm. Deze transporteur is veel korter, want de dwars-
slede hoeft maar over een kleine afstand verplaats-
baar te zijn. De geleiding van de dwarsslede is een
zwaluwstaartgeleiding. De speling in deze geleiding
is nastelbaar via een klemlijst,die door schroeven
kan worden ingesteld. De dwarsslede kan ook wor-
den vastgezet met de vastzetschroef. In het alge-

| stelsc hroeven klemlijst

klemlijst

vastz etsc hroef d warsslede
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